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Bepuderungseinheit , Bepuderungsstation 
und Verfahren zum Betreiben von solchen 


05 Die Erfindung betrifft eine Bepuderungseinheit gemaS 
dem Oberbegrif f des Anspruchs 1 . Sie betrifft f erner 
eine Bepuderungsstation, die zwei derartige Bepuderungs- 
einheiten umf aSt . Ferner betrifft die Erfindung ein 
Verfahren zum Betreiben einer Bepuderungseinheit bzw. 

10 einer Bepuderungsstation. 

Bepuderungseinheiten werden in der Druckindustrie dazu 
verwendet, die noch nicht vollstandig abgetrockneten 
Farbf ilme von Druckprodukten mit einem sehr feinen Puder 

15 (organisch oder anorganisch) zu bestauben und so zu 

verhindern, da6 die Druckprodukte beim Ubereinanderlegen 
zu einem Stapel uber die Farbschichten aneinanderhangen . 
Bei Blockbildung zwischen auf einanderf olgenden Druckpro- 
dukten liber die Farbschichten wiirden beim Wiedervereinzeln 

20 der einzelnen Druckbogen die Farbschichten beschadigt, 
was die Druckprodukte unbrauchbar macht . 

Bei den bekannten Bepuderungseinheiten wird ein in einem 
gesonderten Generator hergestelltes Pudergas, welches 

25 in einem Tragergasstrom suspendierte Puderpartikel auf waist, 
liber eine Diisenleiste abgegeben, die eine Vielzahl in 
Leistenlangsrichtung beabstandeter Diisen im wesentlichen 
gleicher Orientierung aufweist. Die Diisenleiste erzeugt 
so einen unter gewissem Abstand von der Diisenleiste 

3 0 im wesentlichen homogenen Pudervorhang, durch welchen 

die zu bestaubenden Druckprodukte mit einer Forderrichtung 
hindurchbewegt werden, die im wesentlichen senkrecht 
auf der mittleren Richtung des Pudervorhangs steht . 

3 5 Der Pudervorhang lauft von der Diisenleiste im wesentlichen 
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keilformig auseinander. Die Mittelebene dieses Pudergasvor- 
hangs wird nachstehend und in den Anspruchen kurz als 
Vorhangebene bezeichnet . 

05 Bei derartigen Bepuderungseinheiten ist man bestrebt, 
zum einen den Pudervorhang so zu fiihren, dajS moglichst 
viele der im Tragergasstrom mitbewegten Puderpartikel 
in intensiven Kontakt mit der Farbschicht des Druckpro- 
duktes kommen und an der Farbschicht hangenbleiben, wenn 

10 und wo diese noch klebrig ist. 

Durch die vorliegende Erfindung soli eine Bepuderungsein- 
heit gemaS dem Oberbegriff des Anspruchs 1 so weiterge- 
bildet werden, dafi ein noch besseres Hangenbleiben der 
15 Puderpartikel an der Oberflache der zu bestaubenden 
Produkte gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe ist erf indungsgemaiS gelost durch eine 
Bepude rungs einhe it mit den im Anspruch 1 angegebenen 
2 0 Merkmalen. 

Bei der erf indungsgemaSen Bepuderungseinheit bilden 
unter Einsatzbedingungen die ersten Schenkel der Leit- 
elemente Leitwande, die unter Abstand parallel zur Forder- 

25 flache der zu bestaubenden Produkte verlauf t . Auf diese 
Weise ist gewahrleistet, daE der Pudergasstrom iiber 
eine gewisse Strecke des Forderwegs der Produkte in 
zur Produktf orderrichtung senkrechter Richtung zusammen- 
gehalten wird. Dadurch haben die Puderpartikel langer 

30 Gelegenheit, sich auf der Produkt oberflache niederzu- 
schlagen. 

Ferner bilden die zweiten Schenkel der Leitelemente 
einen seitlich begrenzten Leitkanal, der sich von der 
35 Dusenleiste bis in die Nahe der Produktf orderebene er- 
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streckt . Damit wird der Pudergasstrom auch auf dem Weg 
von der Diisenleister zur Produktoberf lache seitlich 
zusammengehalten . 

05 Durch die beiden Leitelemente wird zugleich erreicht, 

dafi weniger unverbrauchter Puder anfallt, und insbesondere, 
daS sich solch unverbrauchter Puder nicht an der Dusen- 
leiste benachbarten Stellen der Druckmaschine, in welcher 
die Bepuderungseinheit angeordnet ist, ansammelt. 

10 

Vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sind in Unter- 
anspriichen angegeben. 

Mit der Weiterbildung der Erfindung gemafi Anspruch 2 
15 ist es moglich, dem zwischen den zweiten Leitschenkeln 

gefiihrten einlaufenden Pudergasstrom schon eine Geschwin- 
digkeitskomponente in Forderrichtung der Produkte zu geben, 
je nach Anstellung der zweiten Leitschenkel in oder 
entgegen der Produkt forderrichtung. Auch dies ist im 
20 Hinblick auf eine moglichst hohe Haftrate der Puderpart ikel 
von Vorteil. Auch kann man uber den Anstellwinkel der 
zweiten Leitschenkel die Anteile des Puder gas stromes 
beeinf lussen, die in f orderrichutng der Produke bzw. 
entgegen Produktf orderrichtung langs der Produktoberf lache 
25 gefiihrt werden. 

Mit der Weiterbildung der Erfindung gemaS Anspruch 3 
erhalt man auf sehr einfache Weise eine Ausfluchtung 
von Vorhangebene und Leitkanal, der durch die zweiten 
30 Leitschenkel der Leitelemente gebildet ist. 

Bei einer Bepuderungseinheit nach Anspruch 4 und 5 sind 
die entsprechenden Leitelemente geschlossene kastenf ormige 
Gebilde, was im Hinblick auf die Sauberhaltung der Leit- 
35 elemente von Vorteil ist. 
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GemaiS Anspruch 6 bzw. 8 kann man die kastenf ormigen Leit- 
elemente zusatzlich dazu benutzen, liberschussiges Pudergas 
kontrolliert abzusaugen, so daS dies nicht ins Innere 
05 der Drue kmas chine entweicht . 

Dabei sind die Weiterbildungen der Erf indungen gemaS 
den Anspriichen 7 bis 9 deshalb vorteilhaft, weil man 
so eine lange Einwirkungszeit des Pudergases auf die 
10 Produktoberf lache erhalt. 

Mit der Weiterbildung der Erfindung gemaE Anspruch 10 
wird erreicht, dafi ein laminarer Sperrluf tstrom von 
der stromabseitigen bzw. stromauf seitigen Seite der 
15 Leitelemente her zu den Saugschlitzen bewegt wird. Ein 

solcher parallel zur Produktoberf lache gerichteter Strom 
sperrt besonders wirksam das Austreten nicht verbrauchten 
Pudergases und lost dabei nur wenige Puderpartikel ab, 
die sich zuvor auf der Produktoberf lache niedergeschlagen 

2 0 haben . 

Die Weiterbildung der Erfindung gemaS Anspruch 11 erlaubt 
es, den Abstand zwischen den ersten Leitschenkeln der Leit- 
elemente und der Produktf orderebene verhaltnismaSig 
25 klein zu wahlen und trotzdem zu gewahrleisten, daS die 

Vorderkanten der Druckprodukte nicht an der Bepuderungs- 
einheit anstoSen. 

Die Weiterbildung der Erfindung gemaS Anspruch 12 ist 

3 0 im Hinblick auf ein glattf lachiges AuSeres der Bepude- 

rungseinheit und die Sauberhaltung des Inneren der Druck- 
maschine von Vorteil, in welcher die Bepuderungseinheit 
angeordnet ist . 

35 Unter Verwendung einer Bepuderungsstation, wie sie im 
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Anspruch 13 angegeben ist, kann man eine beidseitige 
Bepuderung frischer Druckprodukte bewerkstelligen . Man 
erhalt so eine hohere Sicherheit eines guten sich wieder 
Trennens eines Druckbogens von einem Stapel, da zwischen 
05 zwei libereinanderliegenden Druckprodukten zwei Puder- 
schichten liegen, eine an der Unterseite des dariiber- 
liegenden Druckprodukts, eine auf der Oberseite des 
darunterliegenden Druckprodukts . 

10 Durch eine Bepude rungs einhe it erfolgt auch eine durch 

die Stromung von Luft bedingte Beeinf lussung der Forderung 
der zu bestaubenden Produkte. Mit der Weiterbildung 
der Erfindung gemaS Anspruch 14 wird erreicht, daS diese 
Beeinf lussungen symmetrisch von beiden Seiten der Produkt- 

15 forderebene her erfolgt, so daS sich diese Beeinf lussungen 
zumindest teilweise herausheben. 

Mit der Weiterbildung der Erfindung gemaS Anspruch 15 
wird erreicht, daS man die eine Dusenleiste (in der 

2 0 Praxis die, die vom Weg der die Produkte schleppenden 

Greifer abgelegen ist) etwas naher an die Produkt forder- 
ebene rucken kann. Damit wird fiir diese Bepuderungseinheit 
ein nochmals besseres Ergebnis bei der Bepuderung erhalten. 

/ 

25 Betreibt man eine Bepuderungseinheit oder eine Bepuderungs- 
s tat ion gemaS den im Anspruch 16 angegebenen MaSgaben, 
so hat man einerseits eine gute Sperrwirkung gegen ein 
Austreten von Pudergas, zum anderen ein allenfalls geringes 
wieder Abblasen von schon auf den zu bestaubenden Produkten 

3 0 niedergeschlagenen Puderpartikeln . 

GemaS Anspruch 17 kann man unerwunschte bauartbedingte 
Umsymmetrien in den Stromungsverhaltnissen bei den ver- 
schiedenen Leitelementen ausraumen oder umgekehrt solche 
3 5 Stromungsunterschiede falls gewunscht auch dann erzeugen. 
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wenn die gemoemtrischen Verhaltnisse bei den verschiedenen 
Leitelementn die gleichen sind. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand von Ausf uhrungsbei- 
05 spielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert . 
In dieser zeigen: 

eine seitliche schematische Ansicht der Austrags- 
station einer Druckmaschine mit einer Bepuderungs- 
station zum im wesentlichen symmetrischen Bepudern 
von Oberseite und Unterseite von frisch bedruckten 
Druckbogen ; 

eine ahnliche Ansicht wie Figur 1, in welcher 
eine abgewandelte vereinfachte Bepuderungsstation 
dargestellt ist; 

eine ahnliche Ansicht wie Figur 2, in welcher 
eine nochmals vereinfachte Bepuderungsstation 
gezeigt ist; und 

eine ahnliche Ansicht wie Figur 3, wobei die 
Anordnung nochmals vereinfacht ist und die 
beiden Bepuderungseinheiten fur Oberseite und 
Unterseite der Druckbogen in Produktf orderrich- 
tung gegeneinander versetzt sind. 

In Figur 1 ist sehr schematisch die Austragsstat ion 
einer Druckmaschine wiedergegeben . Rechts von Figur 1 
3 0 waren die verschiedenen Druckstationen der Druckmaschine 
zu denken . 

Die Austragsstation hat zwei beabstandete Seitenplatten 
10, die durch nicht naher gezeigte Traversen miteinander 
35 verbunden sind und zwei Wellen 12, 14 lagern. Die Wellen 
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20 
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12, 14 tragen Kettenrader 16, 18, die mit geschlossenen 
Ketten 20 zusammenarbeiten. Diese tragen in regelmafiigen 
Abstanden Greifer 22, von denen nur einige beispielhaf t 
angedeutet sind. Die beiden Enden der Greifer 22 sind 
05 mit fluchtenden Stellen der beiden Ketten 2 0 verbunden 
und bewegen sich auf einer geschlossenen Bahn, wie aus 
Figur 1 ersichtlich. 

Die Ketten 20 durchlaufen ausgehend von den unteren 
10 Kettenradern 16 einen ansteigenden Wegabschnitt 24, 

dann einen nach links gekriimmten Wegabschnitt 26, einen 
horizontalen Wegabschnitt 28, wo die Druckbogen abgeworfen 
warden und ubereinanderf allend einen Stapel bilden, und 
lauf en dann um die oberen Kettenrader 18 . Ein insgesamt 
15 mit 30 bezeichnetes Riicklauf trum der Ketten 20 kehrt im 
wesentlichen parallel zu den Wegabschnitt en 24, 26 und 
28 zu den unteren Kettenradern 16 zuriick. 

Zum Fiihren der Ketten 2 0 im Wegabschnitt 2 6 und dem hierzu 

2 0 parallelen Abschnitt des Riicklauf trums 3 0 sind mehrere 

freilaufende Fuhrungsrader oder gekrummte Fiihrungsschienen 
vorgesehen, wie an sich bekannt, die in der Zeichnung 
nicht wiedergegeben sind. 

/ 

25 Im Bereich des ansteigenden Wegabschnitts 24 ist eine 

insgesamt mit 3 2 bezeichnete Bepuderungs station vorgesehen. 
Diese umfaSt eine iiber der Produkt f orderebene liegende 
obere Bepuderungseinheit 34 und eine zu der letzteren 
beziiglich der Produkt f orderebene im wesentlichen symme- 

30 trische untere Bepuderungseinheit 36. 

Die in dem nachstehenden Beschreibungsteil verwendeten 
Bezugszeichen sind der Ubersichtlichkeit der Zeichnung 
wegen teilweise bei der Bepuderungseinheit 34 und teilweise 

3 5 bei der Bepude rungs einhiet 36 eingetragen. Es versteht 
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sich, dafi hiermit gleichermaSen die beziiglich der Produkt- 
forderflache symmetrisch liegenden Komponenten der jeweils 
anderen Bepuderungseinheit mit gemeint sind. 

05 Wie in der Detailansicht von Figur 1 gezeigt, umfaiSt 
die obere Bepuderungseinheit 34 einen stroraabseitigen 
Leitkasten 3 8 und einen stromauf seitigen Leitkasten 
40 . 

10 Der Leitkasten 38 ist ein prismatisches Blechteil, welches 
an seinen Langsenden durch Stirnwande 42 verschlossen 
ist . 

Die Umf angswand des Leitkastens 4 0 umfaJSt einen ersten 
15 Leitschenkel 44, der parallel iiber der Produktf orderf lache 
verlauf t . An den ersten Leitschenkel 44 schlieSt sich 
ein zweiter Leitschenkel 46 an, der mit dem ersten Leit- 
schenkel 46 einen Winkel von etwa 95 bis 100*^ einschlieSt. 

20 An dem zweiten Leitschenkel 46 schlieSt sich ein Trag- 
schenkel 4 8 an, der senkrecht auf dem oberen Ende des 
zweiten Leitschenkels 46 verlauf t. Das in Figur 1 oben 
liegende Ende des Tragschenkels 4 8 ist liber einen senk- 
recht zur Produktf orderf lache verlaufenden AuSenschenkel 

25 50 bis in die Nahe des freien Endes des ersten Leitschen- 
kels 44 zuriickgef iihrt . 

Das freie, obere Ende des ersten Leitschenkels 44 ist 
nach innen um 90^ abgekantet, so daiS zwischen dem unteren 
30 Ende des AuSenschenkels 3 8 und dem nach innen umgekante- 
teten Endabschnitt des ersten Leitschenkels 44 ein Saug- 
schlitz 52 begrenzt ist. 

An das untere Ende des Aufienschenkels 3 8 schlieSt sich 
3 5 ein Verlangerungsschenkel 54 an, der in der gleichen 
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Ebene liegt wie der erste Leitschenkel 44 . 

Die Schenkel 44, 46, 48, 50 und 54 konnen in der Praxis 
durch ein einziges entsprechend gebogenes Blechteil 
gebildet sein, und der hierdurch gebildete prismatisch 
rohrformige Korper ist an seinen Enden durch die Stirn- 
wande 42 zu einem Kasten verschlossen, wie oben schon 
angesprochen . 

Der stromauf seitige Leitkasten 4 0 umfaSt einen ersten 
Leitschenkel 56, der parallel zur Produktf order flache 
verlauft und in der selben Ebene liegt wie der erste 
Leitschenkel 44 des ersten Leitkastens 38. 

An das obere Ende des ersten Leitschenkels 56 schlielSt 
sich ein zweiter Leitschenkel 58 an, der mit der Ebene 
des ersten Leitschenkels 56 einen Winkel von 85-80^ 
einschliefit und parallel zum zweiten Leitschenkel 46 
des ersten Leitkastens 38 verlauft. Das obere Ende des 
zweiten Leitschenkels 58 fluchtet mit dem oberen Ende 
des zweiten Leitschenkels 46. 

Vom oberen freien Ende des zweiten Leitschenkels 58 
erstreckt sich parallel zur Produktf orderflache ein 
oberer Deckschenkel 60, und an dessen unteres freies 
Ende schliefit sich ein AuSenschenkel 62 an, der im wesent- 
lichen zum freien, unteren Ende des ersten Leitschenkels 
44 zuruckf "Cihrt . Ein Endabschnitt des ersten Leitschenkels 
56 ist wieder unter 90^ nach innen abgekantet, so daS 
zwischen dem ersten Leitschenkel 56 und dem Aufienschenkel 
62 ein Saugschlitz 64 begrenzt wird. 

An den AuiSenschenkel 62 schlieSt sich ein Verlangerungs- 
schenkel 6 6 an, der parallel zur Produktf orderflache 
verlauft und zum ersten Leitschenkel 56 koplanar ist. 
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Der Verlangerungsschenkel 66 hat bei seinem freien Ende 
einen schrag nach aufien verlaufenden Einf lihrabschnitt 68. 

Der durch die Schenkel 56, 58, 60 und 62 gebildete rohr- 
formig prismatische Korper ist an seinen Enden wieder 
durch Stirnwande 70 verschlossen und bildet so einen 
geschlossenen Kasten. 

Auf den Tragschenkel 48 des erst en Leitkastens 38 ist 
eine insgesamt mit 72 bezeichnete Dusenleiste angeordnet . 
Diese umfaEt einen rechteckigen Querschnitt aufweisenden 
Verteilerkanal 74, dessen eine Seitenflache eine Verlange- 
rung des zweiten Leitschenkels 46 darstellt . Auf dieser 
Seitenflache des Verteilerkanals 74 sitzen senkrecht 
zur Zeichenebene von Figur 1 gleichmaSig beabstandet 
Dusenkopfe 76, deren Diisenof f nungen senkrecht zur Kopf- 
achse verlaufen und alle parallel senkrecht zur Befesti- 
gungsflache des Verteilerkanals 74 orientiert sind, 

Der Abstand zwischen den beiden Leitkasten 3 8 und 40 
ist so gewahlt, daS die Ebene, welche durch die Achsen 
der Dusenkopfe 76 vorgegeben ist, in der Mitte zwischen 
den beiden Leitschenkeln 46 und 58 liegt. 

Das Innere der Leitkasten 38, 4 0 ist liber getrennte 
Druckregelventile 78, 80 (oder Durchsatzregler) mit einer 
nur schematisch angedeuteten Saugmaschine 82 verbunden. 
Das Innere des Verteilerkanals 74 ist mit einer schematisch 
dargestellten Pudergasquelle 84 verbunden, die einen 
Pudergasstrom mit in einem Tragergas suspendierten sehr 
f einen Puderpartikeln erzeugt . Die Puderpartikel konnen 
Kalk- Oder Maispartikel sein und einen Durchmesser von 
grolSenordnungsmaSig 1/xm haben. 

Die unter der Produkt for der ebene liegende zweite Bepude- 
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05 


rungseinheit 3 6 hat im wesent lichen den selben Aufbau, 
wie obenstehend fur die Bepuderungseinheit 34 beschrieben, 
Sie braucht somit nicht nochmals in alien Einzelheiten 
beschrieben zu werden. 


Bei der Bepuderungseinheit 3 6 sind an die AulSenschenkel 
50, 62 keine Verlangerungsschenkel angeformt, vielmehr 
sind die AuEenschenkel 42, 58 an die Enden zweier Bogen- 
leitbleche 86, 88 angesetzt, welche sich liber den unteren 
10 Teil des Wegabschnitts 24 bzw. den Wegabschnitt 26 er- 
strecken. 

Die oben beschriebene Bepuderungsstation arbeitet folgen- 
dermaSen : 

15 

Die Dusenleisten 72 werden von der Pudergasquelle 84 
her mit einem Pudergasstrom beauf schlagt . Aus den Diisen- 
kopfen 76 treten Pudergasbiischel aus, die sich spatestens 
beim unteren Ende der Leitschenkel 44, 46 liberlappen 
20 und einen in der Zeichnung insgesamt mit 90 bezeichneten 
Pudervorhang bilden. Die durch die Achsen der Diisenkopfe 
76 vorgegebene Vorhangebene ist bei 92 angedeutet . 

Steht vor den Bepuderungseinheiten 34, 36 ein Druckprodukt , 
25 so stromt ein erster Teil des Pudervorhangs 90 zwischen 
dem ersten Leitschenkel 44 und der Produktoberseite 
(bzw. fiir die Bepuderungseinheit 36: der Produktunterseite) 
nach oben. Hierbei kommen die im Pudergasstrom suspen- 
dierten Puderpartikel mit der Produktoberf lache in Kontakt 
30 und bleiben dort haften, so weit der Farbfilm noch klebrig 
ist , 

Da der Innenraum der Leitkasten 3 8 mit Unterdruck beauf - 
schlagt ist, wird durch den Saugschlitz 52 zum einen 
3 5 Luft aus demjenigen Raum angesaugt, der zwischen dem 
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Verlangerungsschenkel 54 und der Produktoberseite (bzw. 
der Produktruckseite) liegt. Dieser Luftstrom sperrt 
den Durchgang zwischen dem Verlangerungsschenkel 54 
und der Produktoberseite (bzw. der Produktruckseite) 
05 fur den Pudergasstrom. Der am oberen Ende des durch 
den ersten Leitschenkel 44 und die Produktoberseite 
(bzw. die Produktruckseite) gebildeten ansteigenden 
Leitschachts ankommende Pudergasstrom wird liber den 
Saugschlitz 52 angesaugt. 

10 

Entsprechend stromt der zweite Teil des Pudergasstroms 
vom unteren Ende des Zuf uhr-Leitschachts , welcher durch 
die zweiten Leitschenkel 46, 58 begrenzt ist, durch 
einen abfallenden Leitschacht , der durch den ersten 
15 Leitschenkel 56 und die Produktoberseite (bzw. die Produkt- 
ruckseite) begrenzt ist, langs der Oberseite (bzw. Rxick- 
seite) der Druckprodukte , wo Puderpartikel niedergeschlagen 
we r den . 

20 Wie oben fur die Bepude rungs einhe it 34 dargelegt, wird 
zwischen dem Verlangerungsschenkel 56 und der Produkt- 
oberseite (bzw. dem oberen Ende des Bogenleitblechs 
8 6 und der Produktruckseite) ein Sperrluf tstrom zu dem 
^ AuslaSschlitz 64 angesaugt. Uberschussiges Pudergas 

I- 25 wird so iiber das Innere des Leitkastens 40 abgesaugt. 

Man erkennt, daS man durch die GroiSe des Winkels, um 
welchen die zweiten Leitschenkel 46, 58 aus einer zur 
Produktf orderebene senkrechten Richtung herausgekippt 
3 0 sind, die Anteile des Pudergasstroms einstellen kann, 

die in Produktf orderrichtung bzw. entgegen der Produkt- 
f orderrichtung langs der Oberflache des Druckprodukts 
verlaufen, bis sie uber die die Saugschlitze 52, 64 der 
Leitkasten 38, 4 0 abgesaugt werden. 

35 
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In den Figuren 2 bis 4 sind Einzelheiten, die nicht 
notwendig sind, um die Unterschiede dieser Ausfuhrungs- 
beispiele zum Ausf uhrungsbeispiel nach Figur 1 zu erlau- 
tern, der Einfachheit weggelassen, 

05 

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 2 unterscheidet sich 
von demjenigen nach Figur 1 dadurch, daS der zweite 
Leitkasten 40 nicht als Saugkasten ausgebildet ist. 
Ferner ist der Einf lihrabschnitt 68 einfach durch eine 
10 Schrage 68' am stromauf seitigen Ende des Leitkastens 
40 ersetzt. Dieser weist keinen Verlangerungsschenkel 
66 mehr auf . 

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 ist der Anstell- 
15 winkel der zweiten Leitschenkel 46 fur die untere Bepude- 
rungseinheit 3 6 vertikal zur Produktf order flache starker 
geneigt . Damit erhalt man bei naherer Anordnung der 
Diisenleiste 72 der unteren Bepuderungseinheit 36, wie 
sie dadurch moglich ist, daE die die Druckbogen haltenden 
2 0 Greifer dort nicht storen, trotzdem einen gleichen Ab- 
stand der Auf tref f stelle des Pudervorhangs 90 auf dem 
Druckprodukt bei starker streifendem Einf all. 

Der Leitschenkel 46 ist nun auch keine Begrenzungswand des 
25 Leitkastens 38 mehr sondern an diesen angesetzt . Die 

Befestigung der unteren Diisenleiste 72 erfolgt am oberen 
Ende des zweiten Leitschenkels 46, wodurch bei der recht- 
eckigen Querschnittsf orm des Verteilerkanals 74 ebenfalls 
die richtige Ausrichtung zur Vorhangebene 92 gewahrleistet 
30 ist. 

Der stromauf seitige Leitkasten 4 0 der unteren Bepuderungs- 
einheit 3 6 ist in seiner Umfangswand als Dreieckprof il 
ausgebildet , 
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Die obere Bepuderungseinheit 34 entspricht derjenigen 
nach Figur 2 . 

In Figur 3 ist bei 94 jeweils gestrichelt ein glattfla- 
05 chiges quaderahnliches Gehause angedeutet, welches die 

die Leitkasten und die Diisenleiste einer Bepuderungseinheit 
umgibt . 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 4 sind beide Bepude- 
10 rungseinheiten 34, 36 ahnlich ausgebildet, wie fur die 
untere Bepuderungseinheit 36 von Figur 3 beschrieben. 
Die Neigung der zweiten Leitschenkel 46, 58 ist nun 
aber wieder fur beide Bepuderungseinheiten 34, 36 gleich 
groil. gewahlt und liegt bei 95-100^ bzw. 85-80^, wie 
15 oben beschrieben. 

Die Anordnung nach Figur 4 hat den Vorteil, daB die 
Bepuderung der Unterseite der Druckerzeugnisse zu einem 
spateren Zeitpunkt erfolgt, so daS der Puder weniger 

20 Gelegenheit hat vor dem Abwerfen des Druckbogens, welches 
im horizontalen Wegabschnitt 28 erfolgt, unter Schwer- 
kraft abzuf alien. Daruber hinaus kann der niedergeschla- 
gene Puder etwas an die Unterseite der Dmackbogen ange- 
druckt werden und so besser haften, wenn die Unterseite 

25 der Druckbogen liber eine in Figur 4 schematisch angedeu- 
tete Bremsrolle (Bogenbremse) 94 lauft. 

Obenstehend wurden die Bepuderungseinheiten in Verbindung 
mit der ansteigenden Sustragstrecke einer Druckmaschine 
3 0 beschrieben. Wie aus Figur 4 ohne weiteres ablesbar, kann 
man die Bepuderungseinheiten aber auch an gekriimmten 
Forderwegsbereichen der Druckbogen anordnen, insbesondere 
auch bei Ubergabebereichen zwischen auslafinahen Walzen 
und Rollen von Druckwerken. # 
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Obenstehend wurden die Bepuderungseinheiten und Bepude- 
rungsstationen unter Bezugnahme auf den Einsatz in einer 
Druckmaschine beschrieben. Es versteht sich, daS man die 
Bepuderungseinheiten und Bepuderungsstationen auch in 
anderen Maschinen verwenden kann, bei denen es gewunscht 
wird, eine klebrige Produktoberf lache nicht klebrig 
zu machen bzw. ein wieder Trennen gestapelter Produkte 
zu erleichtern. Entsprechende Anwendungen finden sich 
bei der Herstellung von Kunststof f olien aber auch bei 
der Herstellung von Glasprodukten. 
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Patentanspruche 


1. Bepuderungseinheit mit einer Diisenleiste (72), welche 
05 einen Pudergasvorhang (90) mit in einem Tragergasstrom 

verteilten Puderpartikeln erzeugt, der sich im wesentlichen 
in einer Vorhangebene (92) bewegt, dadurch gekennzeichnet , 
daS der Pudervorhang (90) sich zwischen zwei abgewinkelten 
Leitelementen (38, 40) bewegt, die jeweils einen ersten 
10 Leitschenkel (44, 56) aufweisen, die parallel zueinander 
Oder koplanar angeordnet sind, und jeweils einen zweiten 
Leitschenkel (46, 58) aufweisen, die parallel zur Puder- 
vorhangebene (92) verlaufen. 

15 2 . Bepuderungseinheit nach Anspruch 2 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die zweiten Schenkel (46, 58) mit 
den ersten Schenkeln (44, 56) einen von 90^ verschiedenen 
Winkel einschlieSen . 

20 3. Bepuderungseinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das vom ersten Schenkel (44) abgelegene 
Ende mindestens eines (46) der zweiten Leitschenkel 
(46, 58) mit einem Tragschenkel (4 8) verbunden ist, 
der senkrecht auf diesem zweiten Leitschenkel (46) steht 

25 und auf dem die Diisenleiste (72) befestigt ist. 

4 . Bepuderungseinheit nach Anspruch 3 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das vom zweiten Leitschenkel (46) 
abgelegene Ende des Tragschenkels (48) iiber einen AuJSen- 
30 schenkel (50) mit dem vom zweiten Leitschenkel (46) 

abliegenden Ende des ersten Leitschenkels (44) verbunden 
ist und die so insgesamt erhaltene prismatische Wand an 
ihren Enden durch Stirnteile (42) zu einem Kasten ver- 
schlossen ist. 
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5. Bepuderungseinheit nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , dafi mit dem nicht eine Diisenleiste (72) 

tragenden zweiten Leitschenkel (58) ein Deckschenkel 
(60) verbunden ist, welcher direkt oder unter Zwischen- 

05 schaltung eines im wesentlichen senkrecht auf dem ersten 
Leitschenkel (56) stehenden AuSenschenkels (62) mit dem 
vom zweiten Leitschenkel (58) abliegenden Ende des ersten 
Leitschenkels (56) verbunden ist, und die so insgesamt 
erhaltene prismatische Wand an ihren Enden durch Stirn- 

10 telle (70) zu einem Kasten verschlossen ist. 

6. Bepuderungseinheit nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet , dag das erste kastenf ormige Leitele- 

ment (38) mit einem Sauggeblase (82) verbunden ist und 
15 sein erster Schenkel (44) einen Saugschlitz (52) begrenzt . 

7. Bepuderungseinheit nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daiS der Saugschlitz (52) dem freien Ende 

des ersten Leitschenkels (44) benachbart sind. 

20 

8. Bepuderungseinheit nach einem der Anspruche 5 bis 1 , 
dadurch gekennzeichnet , daS das zweite kastenf ormige 

Leitelement (4 0) mit einem Sauggeblase (82) verbunden 
ist und sein erster Leitschenkel (56) einen Saugschlitz 
25 (64) begrenzt. 

9. Bepuderungseinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet , daE der Saugschlitz (64) dem vom 

zweiten Leitschenkel (58) abliegenden Ende des ersten 
30 Leitschenkels (56) benachbart ist. 

10. Bepuderungseinheit nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , dafi fiir den ersten Leit- 
schenkel (44, 56) zumindest eines der Leitelemente (38, 40) 

35 eine im wesentliche koplanare Verlangerung (54, 66) 
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vorgesehen ist. 

11. Bepuderungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , daS beim vom zweiten Leit- 

05 schenkel (58) abgelegenen Ende des ersten Leitschenkels 
(56) zumindest des stromauf seitigen Leitelements (40) 
eine Einf iihrschrage (68; 68') vorgesehen ist. 

12. Bepuderungseinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
10 gekennzeichnet durch ein Leitelemente (38, 40) und 

Diisenleiste (72) umgebendes Gehause (94) . 

13. Bepuderungsstation, dadurch gekennzeichnet, dafi 
sie zwei Bepuderungseinheiten (3 2, 34) nach einem 

15 der Anspriiche 1 bis 12 aufweist, die auf gegeniiberliegenden 
Seiten einer Forderebene fiir zu bestaubende Produkte 
angeordnet sind. 

14. Bepuderungsstation nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daS die beiden Bepuderungseinheiten (32, 34) 

in Forderrichtung der Produkte gesehen im wesentlichen 
miteinander f luchten . 

15. Bepuderungsstation nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
25 gekennzeichnet, daE die zweiten Leitschenkel (46, 58) 

der mit der Unterseite der zu bestaubenden Produkte 
zusammenarbeitenden Bepuderungseinheit (36) starker 
gegen die Normale der Produkt forderebene gekippt sind 
als die zweiten Leitschenkel (4 6, 58) der mit der Ober- 
3 0 seite der Produkte zusammenarbeitenden Bepuderungseinheit 
(34) . 

16. Verfahren zum Bestreiben einer Bepuderungseinheit 
nach einem der Anspriiche 5 bis 12 oder einer Bepude- 

35 rungsstation nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch 
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gekennzeichnet , daS die iiber die als Kasten ausgebildeten 
Lei t element e (38, 4 0) abgezogene Luftmenge etwa das 
10 bis 40fache/ vorzugsweise das etwa 20 bis 30fache 
der von der Diisenleiste (72) abgegebenen Pudergasmenge 
betragt . 

17, Verfahren nach anspruch 16m dadurch gekennzeichnet , 
daS die durch die Leitelemente (38, 40) abgezogenen 
liuftmengen zumindest teilweise einstellbar (78, 80) sind. 
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Zu s amme nfassung 


Eine Bepuderungseinheit (32, 34) zum Bestauben von Druck- 
05 produkten hat zwei in Produktf orderrichtung aufeinander- 
folgende kastenf ormige Leitelemente (3 8, 40) . Diese 
begrenzen miteinander gegeniiberliegenden parallelen 
Leitschenkeln (46, 58) einen zur Produktf order ebene 
fiihrenden Leitschacht fur einen Pudergasvorhang (90) 
10 und begrenzen mit zur Produktf orderflache im wesentlichen 
parallel verlaufenden Leitschenkeln (44, 56) zusammen 
mit einer Produktseite einen Pudergas-Fuhrungsschacht , 
der parallel zur Produktoberf lache verlauft. 

15 (Figur 1) 
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